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Informacién importante y de utilidad

RECOMENDACIONES Y PARAMETROS DE APARATOS E
INSTALACIONES CON ACEITE HIDRAULICO.

GENERALIDADES:
ACEITE RECOMENDADO:

ELEMENTOS pe FIJACION:

Rango de presion:

Temperatura ambiente:

Dilatacion térmica:

Juntas:

Posicion de montaje:
Fuerza transversal del émbolo:
Velocidad de carrera:

Fuga de aceite producido:

POR su SEGURIDAD:

UNIONES b MANGUERAS:

TUBE RIAS:

ROSCA pe CONEXION:

PRESION DINAMICA en
eL SISTEMA HIDRAULICO:

PUESTA en SERVICIO
vy MANTENIMIENTO:

6 SISTEMA HIDRAULICO DE SUJECION

Todos los parametros se publican apoyandose en las directives VDI de 3267 a 3284.

Temperatura del aceite (°C),
0-40
10 - 50

designacion segun DIN 51 524,
HL, HLP o HLPD 22
HL, HLP 32 o HLPD 32

viscosidad segiin DIN 51 519
ISO VG 22
ISO VG 32

Si las presiones del servicio continuo se encuentran por debajo de 80 bar, esta circunstancia se debe
indicar a la hora de realizar un pedido, ya que es posible que se requieran otras combinaciones de juntas.

De -10 a +60°C.

Si se obstaculiza la dilatacién térmica en un sistema hidraulico, el incremento de presion es de aprox. 10 bar
por cada 1°C de calentamiento. En este caso es recomendable el uso de una vélvula limitadora de presion
para proteger el circuito.

> Juntas téricas de NBR o PU

> Anillos antiextrusion de PTFE

> Juntas de bridas de PTFE, NBR, PU o Cu
> Glydring de PTFE o PU

> Anillo rascador de PU o NBR

En el caso de temperaturas ambiente superiores, los elementos de sujecion tienen que equiparse con juntas
resistentes al calor (Viton® o similar). Estes se pueden suministrar previa peticion.

Cualquiera, siempre que no se indique lo contrario.
La fuerza transversal del émbolo no debe superar, en ningun caso, el 5% de la fuerza nominal del cilindro.
0,01-0,5 m/s (en el caso de garras giratorias se deben respetar las recomendaciones indicadas).

dindmico = g de émbolo hasta 32 mm:

< 0,3 cm3 por 1000 carreras dobles y 10 mm de carrera (HLP 22)
a partir de 40 mm de g del émbolo:

< 0,6 cm3 por 1000 carreras dobles y 10 mm de carrera (HLP 22)
estéatico = sin aceite de fuga

Para evitar lesiones dentro de lo posible se debe respetar la distancia maxima de 4 mm (segun DIN 31001,
parte 1) entre la pieza de trabajo y el elemento de fijacion.

Los elementos de fijacién se deben ajustar de forma que una vez realizada la fijacién, quede una eventual
carrera auxiliar en el cilindro tensor, para garantizar suficientemente la fijacién segura de la pieza de trabajo.

Cuando se utilicen mangueras de alta presion se debe tener en cuenta lo siguiente:
> la presion maxima de servicio

> el radio de flexion

> el par de apriete de la turca de unién

> la aplicacion dinamica o estéatica

> las condiciones medioambientales

> la fecha de la duracion de empleo admisible

Tubo de acero sin soldadura, fosfatado y engrasado, g 8x2 mm, seguin DIN 2391C. Utilizer tubos lo mas
cortos posibles, sobre todo con cilindros de simple efecto. Realice los codos de tubo con el radio mas
grande posible.

Rosca para tubos Whitworth agujero de tornillo forma X segun DIN 3852, hoja 2. Estanqueidad mediante
junta de obturacién. No utilice adicionalmente cinta de tefléon o productos selladores.

En los cilindros, las valvulas, los conductos y los racores se producen fricciones. Para superar las fricciones
se requiere una presion de aceite de aprox. 2 bar. En cilindros de simple efecto con retroceso por muelle

se debe reducir la presiéon dindAmica mediante una conduccién de alimentacién lo mas corta posible y una
masa pequefia en el vastago del émbolo. No se debe exceder la presion dinamica al soltar. La contrapresion
de retorno no debe exceder los 0,5 bar.

En los elementos de doble efecto se producen facilmente presiones dindmicas cuando se ejerce presion
sobre el vastago. El volumen de aceite, relativamente grande, en el lado del émbolo no puede fluir, en parte,
con la suficiente rapidez. Normalmente, la presion dinamica originada no produce efectos negativos sobre
los elementos.

> Utilizer inicamente aceite hidraulico limpio prescrito.
> jLeer las instrucciones de montaje antes de la puesta en servicio!
> Purgar el sistema hidraulico en el punto mas elevado cuando la presion de servicio sea baja.

Las valvulas hidraulicas distribuidoras son muy sensibles a la suciedad. Por este motivo deben evitarse
impurezas en el medio de presion. Se recomienda un cambio de aceite cada seis meses. Verifique
regularmente el nivel de aceite del generador de presion.

Se reserva el derecho de cambios técnicos.
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PARAIVIgTROS HIDRAULICOS, UNIDADES Y SIGNOS DE

FORMULA:

Superficie activa  Ca_rrkra Muelle Carrera En el catalogo se utilizan las unidades segiin DIN1301 para las magnitudes
del piston A recuperador .
ffsicas.
Signos de | Signos de | Magnitud ffsica | Nombre Conversiones
formula | unidades de unidad
Presién p Fuerza de
E N Euerza Newton IN.O1kp
Caudal Q fijacién F 1 KN .100 kp
1 bar =10 N/cm2
bares bares .. 1 atm.
Volumen =) Presién =105N/m2
Pa Pascal 1Pa=1N/m2
A cm2 Superficie activa , )
CONTEXTOS TECNICOS: o piston s roscu
Fuerza de F(N1=10xA (cm2 x p (bares) v ce Volumen . 1 de = 1000 ce
fijacién: = ITLiter)
Presion de ® ) 0,1x F (N) ! ° Temps Segundo ’
.. . . p ares) = ’
servicio requerida: A (cm?) o m%“ Caudal } 1 ”_Ilﬁ 16'67 cbe
Volumen de
carrera, volumen _
” - V (cm3 = 0,1x A (cm2) x Carrera (mm
de aceite por cilindro (cm3 (cm2) (mm)
Tiempo de t(s) =1+ A (cm2) x Carrera (mm) x n (Namero de cilindro)
fijacion: Q (I/min.) x167
FUERZAS DE SUJECION pe LOS Tornillos de fijacion Cilindro hidraulico
TORNILLOS: = BT 5
is uerza de| Carga de
B Rosca |Elevacion .., control tornillo )
En la fijacion hidraulica se toma como base para nominal | =para | admisible Tamabo nominal del
los tornillos la resistencia en servicio continuo, de fijacion clase de para cilindro
. As resistencia| servicio
para alcanzar as( un elevado nimero de carreras. (mm] [mml ) continuo
Unicamente se puede aprovechar la fuerza de control o [kN] [kN] 2 5 8 12 20325070125
el limite elastico con un bajo nimero de carreras. M6 1,00 201 116 43
M8 1,25 36,6 21,2 8,0
M 10 1,50 58,0 337 12,5
M 12 1,75 84,3 48,9 18,3
M 14 2,00 115,0 66,7 25,0
M16 2,00 157,0 91,0 34,0 ®
M18 2,50 192,0 115,0 43,0
M20 2,50 245,0 147,0 55,0
M 24 3,00 253,0 212,0 79,5 be
M 27 3,00 459,0 275,0 103,0
M 30 3,50 561,0 337,0 126,0 P
TAMANOS NOMINALES DEL CILINDRO: N — B
Tar_’na?g | 0 ge: CiSlil‘)'erfll)CI? Fuerza de presion F en kN
nominal del| émbolo | del érnbolo
Los tamabos nominales del cilindro sirven para facilitar cilindro | [mm] [cm3Z 100 250 350 400 500
- o bares bares bares bares bares
la seleccion. Representan la fuerza de presion/fijacion 2,0 8,0 0,5 0,50 1,25 1,75 2,0 2,5
en kN, referida a la presion de servicio max. admisible 2.4 9,0 0.7 0,68 1,70 2,40 - -
eneralmente 400 Bar) y la superficie efectiva del 44 125 13 125 310 4.40 : .
@ )y lasup 5,0 12,0 11 1,10 2,80 3,80 44 55
piston. 5,9 14,7 1,7 1,70 4,20 5,90 - -
6,6 15,5 1,9 1,90 4,70 6,60 - -
8,0 16,0 2,0 2,00 5,00 7,00 8,0 10,0
10,1 19,0 2,9 2,88 7,20 10,1 - -
12,0 20,0 31 3,00 7,50 10,9 12,0 15,0
14,0 22,0 4,0 4,00 10,0 14,0 - -
17,5 25,0 5,0 5,00 12,7 17,5 - -
17,8 25,0 51 5,08 12,7 17,8 - -
20,0 25,0 4,9 5,00 12,5 17,2 20,0 24,5
32,0 32,0 8,0 8,00 20,0 28,0 32,0 40,0
39,9 38,0 11,4 11,4 28,5 39,9 - -
50,0 40,0 12,5 12,5 31,0 43,8 50,0 62,5
63,0 45,0 15,9 15,9 39,1 55,6 63,6 79,5
70,0 48,0 18,0 18,0 45,0 63,0 72,0 90,0
78,0 50,0 19,6 19,6 49,0 68,6 78,4 98,0
94,0 55,0 23,7 23,7 59,2 83,0 94,8 118,5
125,0 63,0 31,1 31,1 78,0 108,8 124,0 155,5
Se reserva el derecho de cambios técnicos.
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FACTORES DE CONVERSION:

Presion: MPa bar PSI Temperatura: K °C °F

1 MPa 1 10 145,04 K 1 °C x + 273,15 (°F-459,67) x 5/9
1 bar 0.1 1 14,504 °C K - 273,15 1 (°F - 32) x5/9
1 PSI 0,00689 0,0689 1 °F K x9/5 + 459,67 °C x 9/5 +32 1

Mpa = Mega Pascal, K = Kelvin °C =grado Celsius °F = grado Fahrenheit

PSI = libra inglesa por pulgada cuadrada

Longitudes:mm pulgada
1 MPa 25,399 1
1 bar 1 0,0393

OBSERVACION IMPORTANTE PARA LA REPRESENTACION pe NUESTROS
DIBUJOS ACOTADOS

TODOS LOS DIBUJOS ACOTADOS DE ESTE CATALOGO SE HAN ELABORADO DE ACUERDO CON LAS NORMAS DIN.
VISTAS SEGUN DIN

Respecto de la vista frontal V se encuentran:

vista en planta
D debajo de V
superior

SL vista lateral desde
la izquierda

aladerechadeV |

SR vista lateral desde

alaizquierda de V

la derecha
@ vista en planta
U por encima de V
\ inferior
R ] ] alaizquierdao ala
SR SI_ vista posterior

derecha de V

Simbolo:

\!

VISTAS SEGUIN! ANSI (USA
( ) Respecto de la vista frontal V se encuentran:

vista en planta
D por encima de V
superior

SL vista lateral desde

alaizquierda de V

la’izquierda

SR vista lateral desde

ala derecha de V

la derecha
vista en planta

] debajo de V

‘ inferior
\ R ] ] alaizquierdaoala
vista posterior
SL SR derecha de V
Simbolo:

\!

Se reserva el derecho de cambios técnicos.

8 SISTEMA HIDRAULICO DE SUJECION ANDREAS MAIER GmbH & Co. www.amf.de




